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La pr&ente invention a pour objet une 
boite en carton renforcee par une garni- 
ture metallique intereesant les angles late- 
raux du corps de boite, dans le but d'en 
5 augmenter la resistance et do permettre, 
dans certains caa et par mesure d'economie, 
d'utiiiser pour sa constitution des morceaux 
de carton ind£pendants 3es uns des autres. 

La boite selon 1'invention est caracte- 
0 risee par les points principaux suivants 
pouvant exi3ter s6par&nent ou en combi- 
naison: 

a. Les bords adjacents des montants de 
la boite sont reunis par une garniture con- 

5 stituee par une bande metallique repliSe 
longitudinalement a angle droit de fagon 
a constituer un angle diedre dont chacun 
des bords est rabattu vera I'int&ieur en 
contact avec la face correspondante, puis 

0 redresse paralleleraent a cette derniere de 
faeon a constituer une feuillure destinee 
a recevoir et a maintenir les bords a reunir 
par serrage, sertissage on tons moyens equi- 
valents; 

5 &. Dans le cas d'un corps de boite consti- 
tue en trois morceaux distinct* (le fond 
eolidaire de deux montants opposes et les 
deux autres montants), les garnitures, au 
nombre de deux, sont repliees a angle droit 

9 en forme d'TT de fagon a interesser les 
deux bordfc lateraux et la base de deux 
montants opposes; 



1941, k 16* 31*, A Parts. 
- Public le 8 drfcembre 19*2. 

c bane le cas d'un corps de boite consti- 
tue en cinq morceaux distincts (le fond et 
les quatre montants), deux des montants 35 
opposes sont fix$3 I Faide d'une garniture 
metallique en IT, telle que dlcrite «n b 3 
tandis que la feuillure destinee a recevoir 
chacun des deux autres montante est com- 
plete* par une garniture rectiligne, telle 4 0 
que decrite en a, et fixee sur chacun des 
autres cotes du fond non engage's dans les 
ferrures en IT; 

d. Dans le cas d'un corps de boite d'un 
seul morceau en forme de croix, quatre 45 
ferrures rectilignes eelon a rdient les cotes 
adjacents des quatre montants; 

e. Les quatre bords superieurs du corps 
de boite sont renforces au moyen d ; une 
bande metallique repliee longitudinalement 5 0 
et montee a cheval sur eux; 

/. Le couverde est constitue par une pla- 
que de carton dont le bord est ealidarise 
par serrage, sertissage ou tout autre moyen 
equivalent avec une garniture metallique 55 
constitute par une bande metallique repliee 
longitudinalement a angle droit, Tun des 
bords 6tant destine a constituer le bord du 
couvercle, tandis que I'autre, d'abord replie 
but lui-meme en direction de 1'arete, puis 5 0 
replie ensuite en sens inverse, constitue 
une feuillure destinee a recevoir le bord, 
de la plaque de carton; 

g. Des corps de pointeau, appliques me- 
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caniquement a intervalles convenabies sur 
Fune ou eventuellement sur les deux faces 
de la feuiliure, accroissent la solidite de 
I'assemblage par penetration du metal dans 

5 le carton. 

I; invention comporte en outre d'autres 
caracteristiques qui ressortent tant de la 
description qui va suira que du detsin 
annexe dans lequel: 

10 La fig. 1 est une vue perspective du cou- 
vercle; 

La fig. 2 montre semblablernent le corps 
de boite; 

La fig. 3 est une coupe par AA de la 
i5 fig. 1; 

La fig. 4 est une coupe par BB de la 
fig. 2; 

La fig. 5 est une coupe par CO de la 

% 2; 

ar- La fig. 6 represente en plan les trois 
morceaux de carton utilises conformement 
a Tun des modes de realisation de 1'inven- 
tion pour la constitution du corps de boite; 
La fig. 7 montre en perspective ce coips 

a 5 de boite en cours de montage; 

Et la fig. 8 represente en plan une pla- 
que de carton d'un seul morceau destine & 
etre utilisee pour la constitution du corps 
de boite conformement a un autre mode 

3o de realisation. 

Le couvercle represente aux fig. 1 et 3 
se compose dune plaque de carton 1 dont 
le bord est maintenu par cerrage, sertissage 
ou tout moyen equivalent dans la feuiliure 

35 d'une bande metallique 2 replife comme 
il apparait sur la fig. 3 et dont le rebord 
d'equerre 3 constitue le bord du couvercle. 
Cette bande metallique p^ut etre d'un seul 
morceau replie d'Squerre avec coupe d'on- 

•io glet aux quatre angles ou au contraire con- 
stitute par quatre morceaux distincts; bicn 
entendu les extremites juxtaposees de la 
bande ou des -elements de bande sont An- 
nies entre elles par agrafage. 

45 Le corps de boite 4 (fig. 2) est Temar- 
quable en ce que les quatre aretes laterales 
sont renforcecs par les montants de deux 
ferrures en IT, 5, 5', dont la partiei hori- 
zontale renforce la base du corps de boite. 

5o Chacune de ces ferrures affeetant la forme 
representee en coupe a la fig. 4= est consti- 
tute par une bande metallique repliee Ion- 



gitudinalement a angle droit; chacun dee 
bords est d'abord replie sur lui-memeen 
contact avec la paroi interne de la cornier* 5h . 
ainsi constitute, puis en 6en3 inverse et 
avec un certain ecartement de faeon a m6- 
nager une feuiliure E perrnettant 1'inser- 
tion du bord du montant M. La fixation 
est a^suree par serrage mtcanique, 6ertis- 6o 
. sage ou tout moyen equivalent. 

Le bord superieur du corps de boite pent 
egalenunt etre renforce au* moyen d'une 
bande metallique 7 pincee a cheval sur oe 
bord (fig. 5). A 65 

Enfin, il convient de remarquer que, 
dans le but de renforcer Tassemblage, d*s 
coups de pointeau 8 sont pratiques meca- 
niquement, de preference a intervalles r& 
guliers et avec un certain decalage d'une 70 
face sur Tautre face de la eorniere, sur; 
Tune des faces de la feuiliure et eventuel- 
lemsnt sur les deux faces (mais avec d&a- 
lage), dans le cas de plaques de carton 
relativement epaisses. 7^ 
I Les ferrures en U representees a la fig. 2 
suppos^nt 1'emploi de trois plaques de car- 
ton 9, 10, 11, la plaque mediane 6tant c& 
Imee a constituer le fond 9 et les deux 
montants 9a- et 96 redresses i angle droit 80 
suivant les lignes de pliage representees en 
traits raixtes. L? L ? ferrures sont d'abord 
serties a plat sur les grands bords de la 
plaque 9 puis decoupees d'onglet au droit 
des aretes ?t redressees a angle droit (fig. 85 
7). Puis le? montants 10 et 11 sont infiS- 
res dans les feuillures et sertis mecarrique- 
meni 

La fig. 8 Represente une plaque de car- 
ton 12 d'un seul morceau, decoupee en 90. 
forme de croix. Les firetes laterales sont 
alors iculs renforcees au moyen de ferru- 
res reetilignes ayant le profil repr&entS a 
la fig. 4. 

H est egalement possible d'utiliser cinq g5 
plaques elementairss de carton constituant 
respeetivement le fond et les quatre mon- 
tants. Deux des montants opposes sont alore 
solidarises avec le fond au moyen de fer- 
rures en TT analogues aux ferrures 5 et 5', 100 
puis un element de ferrure rectiligne de 
meme section est serti eur chacun des bords 
rates libres du fond de facon & completer m 
la feuillurc representee a la fig. 7. La fixa- 



tion de ces deux montants sefiectue comme 
dans le eas de la fig. 6. 

II est bien entendu que les modes de 
realisation qui viennent d'&re decrits et 
5 reprfentes doivent etre consid£res comme 
faisnnt parti e iutlgrante de I'iuveution, bien 
qiuls soient donnes a titre d'exemple au 
regard des earacteristiques generates, cdles- 
ci pouvant comporter d autres modes de 

10 realisation. C'est ainsi qu«? ks formes et 
les dispositions acceisoires de3 diverses par- 
ties -de la boite decrite, ses dimensions, ees 
matieres cor.stitutives (le carton pouvant 
etre remplace par toute autre matiere con- 

i5 venable), ecs details et moyens d 5 execution 
<?t en particulier la section de la boite (la- 
quelle pent etre rectangulaire ou polygo- 
nal regulierc ou non), peuvent varier sans 
s'eearter de la pre?ente invention. 

ao RESUME. 

Boite rsnforcee au inoyen de garnitures 
metalliques, comportant les points princi- 
paux suivants pouvant exister separement 
ou en eombinaison: 

a 5 a. Les bords adjacents des montants de 
la boite sont reunis par une garniture con- 
st ituee par une bande met alii que repliec 
longitndihalement a angle droit de fagon 
a constituer un angle diedre dont chacui 

3o des bords est rabattu vers I'intSrieur en 
contact avec la face correspondante, puis 
redrcsse paraltelement k cette derniSre de 
facon a constituer une feuillure destinee 
a recevoir et a maintenir les bords & r£unir 

35 par serrage, sertissage ou tous moyens Equi- 
valents; 

&. Dans le cas d'un corps de boite consti- 
tute en trois morceaux distincte (le fond 
6olidaire de deux montauis opposes et les 
^° deux autres montants), les garnitures, au 
nombre de deux, sont repliees a angle droit 
en forme d J U de fagon a interesser les 
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deux bords lat&aux et la base de deux 
montants opposes; 

c. Dans le cas d'un corps de boite consti- A 5 
tue en cinq morcraux distincts (le fond et 
les quatre montants), deux de3 montants 
opposes sont fixe^ a Paide d'une garniture 
metallique en U, telle que decrite en 6, 
tandis que la feuillure destinee a recevoir 5o 
chacun des deux autres montants est com- 
p!6tee par une garniture rectiligne, telle 
que decrite en a, et fixee sur chaeun des 
deux autres cotes du fond non engages dans 
les ferrures en IT; 55 

d. Dans le cas d'un corps de boite d'tm 
seul morceau en forme de croix, quatre 
ferrures rectilignes eelon a client les cotes- 
adjaeents des quatre montants; 

e. Les quatre bords snperieurs du corps 6o 
de- boite sont renforces au moyen d'nne 
bande metallique replies longitudinalement 

et montee a cheval sur eux; 

/. Le eouvercle est constitue par une pla- 
que de carton dont le bord est solidarisS 65 
par serrage, sertissage ou tout autre moyen 
equivalent avec une garniture metallique 
constitute par une bande metallique repliee 
longitudinalement a angle droit, I'un des 
bords etant destine a constitueT le bord du 70 
eouvercle, tandis que 1'autre,. d'abord replie 
sur lui-meme en direction de 1'arete, puis 
replie ensuite en sens inverse, constitue 
une feuillure destinee a recevoir le bord 
de la plaque de carton; 7^ 

g t Des corps de pointeau, appliques me- 
caniquement a intervalleis convenabks sur 
I'une ou eventuellement sur les deux faee3 
de la feuillure, accrois3ent la solidite de 
ra6semblage pax penetration du metal dans 80 
le carton. 

Gaston, Louis PLONQUET. 

Pot procuration t 

J. Fought. 
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